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Kayttéohje

1. JOHDANTO

Wameta 250 MPK

Wameta 250 MPK hitsausinvertteri on suunniteltu vain MIG/MAG, puikko- ja TIG-

hitsausta varten.

Téssa kayttdohjeessa annetaan yleisia ohjeita uuden hitsauskoneen kaytosta ja
hoidosta. Sen tarkoitus ei ole kouluttaa kayttajasta hitsaria, eikd se my6éskaan ole

taydellinen huolto-ohje.

Vian etsintd ja sahkdiset korjaukset edellyttavat hyvaa tietamysta alalta. Epavarmoissa
tapauksissa ota yhteyttd valtuutettuun huoltokorjaamoon tai jalleenmyyjaan.

VAN
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. Wameta 250 MPK hitsausinvertteria saa
kayttaa vain hitsaukseen, kaytté muuhun
tarkoitukseen on kielletty!

Lue kédyttéohje huolella ja noudata siinad annettuja
ohjeita. Pida ohjeet tallessa ja niiden taytyy seurata
konetta koko sen elinkaaren ajan.

Ali koskaan kéyta viallista konetta. Ald mydskaan kdyta
konetta jos se on pudonnut tai siihen on osunut
voimakas isku. Valtuutetun huoltokorjaamon suorittaman
tarkastuksen tai korjauksen jalkeen hitsauskone on
turvallinen kéyttaa.

Hitsauskoneen rakenteen muuttaminen ilman valmistajan
kirjallista suostumusta on kielletty. Luvattomat
muutokset poistavat valmistajan tuotevastuun.
Hitsauskoneen ja sen lisélaitteiden korjaukseen saa
kdyttaa vain valmistajan hyvdaksymia alkuperéisia
varaosia.

Siisti tyéskentelyalue on turvallisen tyéskentelyn
perusta. Suorita aina katselmus tyoskentelyalueella
ennen tyén aloittamista. Poista tai suojaa kaikki
riskitekijat.

Hitsattaessa lahella herkkié elektronisia laitteita voivat ne
vioittua.
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Huomioi seuraavat hitsauskoneen kayttodn ja huoltoon littyvat turvallisuusohjeet:

Kayta ihoa suojaavaa vaatetusta hitsauksen aikana.
Hitsausvalo polttaa ihon.

Helposti syttyvien vaatteiden kayitd hitsaustyossa
tai sen laheisyydessé on kielletty.

Kayta riittavan paksuja suojakasineita, jotka
suojaavat hitsauskipingilta ja kuumuudelta.

Kayta kuulosuojaimia ja muita tarpeellisia
suojavalineita.

Kasittele varoen kuumia tyokappaleita ja
hitsauspoltinta. Varoita myds muita henkiloité
vaaroista.

Varoita muita vaara-alueella olevia henkildita.

Hitsauskonetia ei saa kayttda ilman koneiston
suojapelieja.

Hitsauspolttimen suuntaaminen itsedsi tai muita
henkildita kohden on kielletty.

Jos tunnet sahkdiskun, keskeyta hitsaustyd
valittomasti. lrrota hitsauskoneen litoskaapeli
pistorasiasta valittomasti.

Suurivirtainen magneettikentia saattaa aiheuttaa
toimintahairidita elektronisiin laitteisiin (esim.
sydamentahdistimeen).

Yarmista aina ennen hitsauslaitteen kayttod, etta se
on sdhkémagneetiisesti yhiteensopiva muiden
ympéaristissa olevien laitteiden kanssa.

Suojaa silmési hitsaustydhon soveltuvalla
hitsauskyparalla ja rittavan tummilla laseilla (vah.
NR10).

Valokaaren katsominen paljain silmin on
EHDOTTOMASTI KIELLETTY! Valokaari voi
vahingoittaa silmié jopa 15 metrin pdasta katsottuna.
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Kayttéohje
Pillolinssien kayttd hitsauksen yhteydessa on
kielletty. Piilolinssit saattavat palaa kiinni
sarveiskalvoon hitsauskaaren sateilylammaosta.

Varo heljastuvaa hitsausvaloal

Suojaa itsesi erityisesti hitsatessasi terveydelle
haitallisia metalleja. Suositeltavia suojautumiskeinoja
ovat savukaasuimurin, ilmastoidun hitsausmaskin ja
suojaavan vaatetuksen kaytto.

Jarjestd hitsauspaikalle kunnollinen tuuletus.

Happikaasun kayttd ilmanvaihtoon on kiellettyl

Varo pyorivia langansydttarullial Niiden valiin tarttuva
késine voi vetaa sormen rullien valiin.

Pida lapset poissa hitsaustyomaalta.

Huomiol tulitydmaaraykset. Varmisiu
sammutuskaluston saatavuudesta ja siirra kaikki
palava ja helposti syttyva materiaali mahdollisuuksien
mukaan pois hitsauspaikan laheisyydesta. Varmista
myos ettel hitsattavan rakenteen kuumeneminen
(lammadnsiirtokyky) aiheuta tulipalovaaraa tai muuta
vahinkoa.

Hitsaaminen palo- ja rajdhdysherkkien aineiden
laheisyydessa tal umpinaisessa tilassa on kiellettyl
Jos kuitenkin pakottavasta syysta joudut hitsaamaan
paloturvallisesti riskialttiissa paikassa, varmista
varotoimenpitein, etta syttymis- tai rajahdysvaaraa
el ole. Jarnesta lisdksi aina jatkuva valvonta
turvalliselle etaisyydelle pelastautumisen
varmistamiseksi.

Tarkista, ettei suojavaatteisiisi ole imeytynyt mitaan
palavaa nestetta eika taskussasi ole mitdaan
palonarkaa esinettd (esim. tupakansytytintad tms.).

Hitsausvirtalahteen litdntakaapeli on varustettu
kelta-vihrealla johtimella, jonka pitaa AINA olla
kytkettyna suojamaadoitukseen.

Kelta-vihredn johdon kytkeminen jannitteelliseksi on
ehdottomasti kielletty!

Tarkasta maadoituksen toimivuus kytkentéatydn
Jalkeen.

Wameta 250 MPK
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2. Esittely

Wameta 250 MPK on suorituskykyinen, helppokayttéinen ja kevyt hitsausinvertteri
MIG/MAG, TIG DC(nostosytytys) ja puikkohitsaukseen.

Wameta 250 MPK:n etuja ovat mm:

Kevyt, paino vain 22,8 kg

Valovirtaliitanta (230 V 50-60 Hz)
Puhallinjadhdytetty

Vankka rakenne

Varmatoiminen teknologia

Suojaus generaattorikéyttdéa varten (+/- 15%)
Laite suojaa itsensé yli- ja alijannitteelta

2.1 MIG/MAG -hitsaus:

o Soveltuu useimmille lisdainelankatyypeille
Lankakoot 0,6-1,2 mm
Erittain vakaa valokaari
Hyvat hitsausominaisuudet
Hitsausvirta-alue 5-250A

Napaisuudenvaihto pikaliittimella kaasuttoman téytelangan hitsausta
varten.

2.2 Puikkohitsaus:
o Soveltuu useimmille puikkotyypeille
Puikkokoot 1,6-4,0 mm
Erittain vakaa valokaari
Hyvat hitsausominaisuudet
Hot-Start (sdadettéava)huolehtii puikon syttymisesta
Arc-Force (sdadettava) valvoo valokaarta hitsauksen aikana
Anti-Sticking katkaisee hitsausvirran, jos puikko kuitenkin tarttuu
tybkappaleeseen
o Hitsausvirta-alue
. 5-200 A (puikko)

2.3 TIG-hitsaus
. TIG-hitsaus 0,5 — 6,0 mm ainevahvuuksiin
1,6 — 2,4 mm tig-elektrodeilla

Hitsausvirta-alue
. 5-200 A
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3. Toimitus

Tarkasta, ettei kone ole vaurioitunut kuljetuksen aikana. Kuljetusvahingon satuttua
ota valittémasti yhteyttd asianomaiseen kuljetusyritykseen. Jos toimitus ei vastaa
tehtya tilausta, ota yhteys myyvaan yritykseen.

4. Liitanta sahkoverkkoon

Wameta 250 MPK hitsausinvertteri liitetdan 3x400 V /50 Hz maadoitettuun
pistorasiaan, joka on suojattu vahintdan 16 A:n hitaalla sulakkeella.

5. Sijoittaminen

Kone pitaa sailyttdd puhtaana ja kuivana. Jos sadesuojaa kaytetaan, huolehdi siita,
etta tuuletusaukkoja ei peiteta.

6. Kayttoturvallisuus

Al4 katso hitsausvalokaarta ilman asianmukaisia suojaimia. Suojaa myds ihosi
hitsausvalokaaren UV-sateilylta. Ala hengita hitsaussavuja tai -huuruja. Jarjesta
tydkohteeseen kunnollinen tuuletus, savunpoisto tai kdyta asianmukaisia suojaimia.
Hitsauskipinat tai roiskeet seka tydkappaleen kuumuus voi aiheuttaa palovaaran.
Huolehdi paloturvallisuudesta, ja pida asianmukainen sammutuskalusto saatavilla.
Wameta 250 MPK on sahkdlaite. Liiallinen kosteus, johdinten kuluminen tai koneen
mekaaninen vaurio voi aiheuttaa sahkoéiskun vaaran. Ala kaytéa konetta marissa
olosuhteissa, huolehdi siita, ettd koneen sahkdjohtimien eristeet ovat kunnossa, ja
ettei koneessa ole rakenteellisia vaurioita, kolhuja ym. Irrota kone sahkdverkosta, kun
et kayta konetta. Salama tai muu jannitepiikki sdhkojarjestelméassa voi vaurioittaa
konetta.

Elektromagneettisten hairididen estymistéd muissa olosuhteissa ei voida taysin taata.
Varmista, ettei laitteen sisdan ja ohjauskontakteihin paase metallipdlya.

7. Koneen kayttdminen

MIG/MAG- hitsauksessa liitd koneen MIG/MAG hitsauspoltin pistokkeeseen P3
maajohto suojakaasuhitsauksessa pistokkeeseen P1 ja liitin P4 Pistokkeeseen P2.
Hitsattaessa Kaasuttomalla taytelangalla maajohto pistokkeeseen P2 ja Liitin P4
pistokkeeseen P1. Maajohto ja Pistoke P4 liitetdan tydontamalla pistokkeisiin P1 tai P2
ja kiertdmalla myoétapaivaan tiukalle.. TIG hitsauksessa maajohto kiinnitetdan
pistokkeeseen P2 ja TIG-poltin Pistokkeeseen P1. Liitd myds suojakaasuletku
paikalleen. MIG/MAG —hitsauksessa paineenalentimelta tuleva kaasuletku litetdan
takapaneelin liittimeen A1. TIG DC nostosytytyspolttimessa polttimelta tuleva
kaasuletku liitetdan suoraan paineenalentimen liittimeen. Liita laitteen pistotulppa
sahkdverkkoon.

Kaynnista kone kiertamalla takapaneelin kytkinta 11 asentoon ON

Koneen etupaneelin sdatimet, painikkeet ja ilmaisinvalot.
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@U Keltainen ylildmpenemisen varoitusvalo. Jos tdma varoitusvalo syttyy
hitsauksen aikana, hitsausvirran tulo loppuu ja koneen on annettava jaahtya virta
kytkettyna. Kun valo sammuu, kone on taas kayttévalmis. Huom! Valo palaa 3
sekuntia kun koneen virta kytketaan paalle.

HULD L2 Vihrean ledin palaessa kone nayttaa nayttéruuduissa D1 ja D2
viimeiset mitatut hitsausarvot.

“'!.LS vihred varoitusvalo ilmaisee, ettd hitsauskoneen hitsausvirtaliittimet ovat
toiminnassa ja jannittelliset.

AL4 valo ilmaisee ettd naytté D1 nayttaa hitsausvirran arvoa

m/min

L5 valo ilmaisee, ettd Naytté D1 nayttaa langansyoétténopeuden arvoa.

V L6 valo ilmaisee, ettd Naytté D2 nayttaa kaarijannitteen arvoa.

D1 on hitsausvirran/langansyétténopeuden/synergiaohjelman numeron nayttdé
D2 on kaarijannitteen arvon naytto.

Saadin E1: Talla saatimelld sdadetadén kaarijannitettda MIG/MAG —hitsauksessa,(arvo
nakyy naytdéssa D2)

Hitsausvirtaa TIG- ja puikkohitsauksessa (arvo nakyy naytdéssa D1)

Lisaksi sdatimella sdadetaan valintaruuduista G1 ja G2 painikkeella S3 valittuja
arvoja.

Synergisen MIG/MAG- hitsauksen aikana talla sédatimelld voidaan nostaa tai laskea
kaarijannitetta (synergian korjaus) Jannitteen nousu ja lasku nékyvat naytéssa D2.

Saadin POT1: Tama saadin on toiminnassa ainoastaan MIG/MAG —toimintatilassa.
Ei synergisessa MIG/MAG —toimintatilassa saadin sdataa langansyoétténopeutta.
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Synergisessa MIG/MAG —toimintatilassa saatimella sdédetaan hitsaustehoa ts.
langansy6tto ja jannite muuttuvat molemmat synergiakdyran mukaan. Hitsausvirta ja
jannite ovat nahtévissa omissa naytbéissaan. Voit tarkastaa langansyétténopeuden
arvon painamalla polttimen liipaisinta ilman, etta hitsaat. Kun saatimen liikuttamisesta
on synergisessa tilassa kulunut kuusi sekuntia, naytéssa D1 né&kyy hitsausvirran
voimakkuus ja naytdssa D2 kaytettavan synergiaohjelman numero.

@Kaasutestipainike. Taman painikkeen avulla voi virtauttaa kaasua polttimeen
ilman langansyétt6a.

Langansyétté ilman kaasua tai jannitteellista lankaa. Langansyotténopeus
15m/min. Kateva toiminto, kun vaihdat lankaa tai poltinta.

S3 Manuaali/synergiavalinta /Sdadettdvan hitsausparametrin sdatdpainike. (vain
MIG/MAG ja TIG)

Manuaalinen tai synerginen MIG/MAG:

Paina valintapainiketta S3 kolmen sekunnin ajan.

Nyt valittavanasi on joko manuaalisdatéinen MIG/MAG —toimintatila (PO)

tai synergiaohjelmia eri materiaaleille ja lankapaksuuksille (P1-P12)

Kun olet valinnut haluamasi ohjelman, kuittaa valintasi painamalla vield kerran S3
painiketta. Ohjelma nakyy naytélla 3 sekunnin kuluttua.

Ohjelmien esittely taulukossa

Nayttd D1 Nayttdé D2 Ohjelma

PO Manuaalinen MIG/MAG

P1 FE Synerginen MIG/MAG lanka SG2/SG3
0,8mm kaasu Ar/CO2 seoskaasu

P2 FE Synerginen MIG/MAG lanka SG2/SG3
1,0mm kaasu Ar/CO2 seoskaasu

P3 FE Synerginen MIG/MAG lanka SG2/SG3
1,2mm kaasu Ar/CO2 seoskaasu

P4 S.S. (308) Synerginen MIG/MAG lanka RST 308
0,8mm kaasu Ar/CO2 seoskaasu

P5 S.S. (308) Synerginen MIG/MAG lanka RST 308
1,0mm kaasu Ar/CO2 seoskaasu

P6 S.S. (316) Synerginen MIG/MAG lanka RST 316
0,8mm kaasu Ar/CO2 seoskaasu

P7 S.S. (316) Synerginen MIG/MAG lanka RST 316
1,0mm kaasu Ar/CO2 seoskaasu

P8 ALU. Synerginen MIG lanka AIMg5 0,8mm kaasu
Ar

P9 ALU. Synerginen MIG lanka AIMg5 1,0mm kaasu
Ar

P10 ALU. Synerginen MIG lanka AIMg5 1,2mm kaasu
Ar

P11 Cus. Synerginen kaarijuotto lanka CuSi3 0,8mm
kaasu Ar

P12 Cus. Synerginen kaarijuotto lanka CuSi3 0,8mm
kaasu Ar
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Painike S3: MIG/MAG-hitsauksen lisdparametrien saato.

( MIG

IIm.ﬁ

D O
L7 LB L9 L10

Painamalla lyhyesti painiketta S3 ja saatamalla sédatimesta E1 MIG/MAG
toimintatilassa voit s&dataa hitsauksen lisdparametreja:

L7 — langansy6ton 1ahtokiindytyksen saatd
L8 — jalkipaloajan saatd

L9 — Induktion (kuristuksen) saaté

L10 — jalkikaasuajan saato

Koneen etupaneelin liittimet.

@, @

Koneen takapaneeli
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Valitse hitsaustapa painikkeella S5

MIG/MAG -hitsaus - =)

Valitse 2-tahti tai 4-tahtihitsaus painikkeella S4

- MIG/MAG 2-tahti @ Kun painat polttimen liipaisimen pohjaan, kone alkaa
hitsata, ja kun vapautat liipaisimen, kone lopettaa hitsaamisen.

- MIG/MAG 4-tahti @Kun painat ja paastat liipaisimen, kone alkaa hitsata, kun
painat ja paastét liipaisimen toisen kerran, kone lopettaa hitsaamisen.

Saada kaarijannite saatimellda E1. Jannitteen nédet naytdssa D2.
Saada langansyottd sopivaksi sdatimella POT1 Langansy6ttdnopeuden naet
naytéssa D1.

Painikkeella S2 voidaan sy6ttaa lankaa jannitteettomana ja ilman etta suojakaasua

tulee polttimesta. Kayttokelpoinen toimintd esimerkiksi vaihdettaessa uutta
lankakelaa.
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- Puikkohitsaus

Kytke puikonpidin- ja maadoituskaapelit liittimiin P1 ja P2. Napaisuus
puikkovalmistajan ohjeiden mukaan.

Saada virran voimakkuus siatimella POT2 5-140 A

Oikea virranvoimakkuus (suunnilleen) Oheisessa taulukossa.Varmista virran
voimakkuus puikon valmistajalta tai hitsausohjeesta.

Puikon halkaisija Hitsausvirta A
1,6 mm 40-55

2,0 mm 50-80

2,5 mm 80-110

3,2 mm 110-150

4,0 mm 140-200

Valokaari sytytetdan kevyella raapaisulla tydkappaletta vasten. Huolehdi, etta
maattopuristimella on hyva kosketus tybkappaleeseen, kayta kuivia (seuraa
puikonvalmistajan kuivausohjeita) ja laadukkaita hitsauspuikkoja, séada hitsausvirta
oikein. Nain takaat parhaan hitsaustuloksen.

- TIG DC -hitsaus nostosytytyksella rautametalleille. f’ﬁ:ﬂ
-kytke TIG-poltin etupaneelin pistokkeeseen P1 ja maakaapeli pistokkeeseen P2.
Liitd TIG-polttimen suojakaasuletku suoraan suojakaasun paineenalentimeen.

TIG

o0e
L11 L12 L13 L14

TIG — hitsaustoimintatilassa voidaan hitsauksen halpottamiseksi sdataa seuraavia
toimintoja painmalla painiketta S3 2 sekuntia ja saatamalla saatimella E1

L11 hitsausvirta

L12 lopetuksen laskuramppi

L13 loppuvirta ennen sammutusta

L14 Jalkikaasuaika

TIG-LIFT - nostosytytys
©Wallius Hitsauskoneet Oy
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1.kosketa tydkappaletta elektrodin karjella.
2.irrota elektrodi tybkappaleesta. Valokaari syttyy.
3.valokaari sammutetaan vetamalla tig-poltin etddmmalle tybkappaleesta.

Nostosytytys on kayttokelpoinen valokaaren sytytysmenetelma hitsauskohteissa,
joissa on herkkia elektronisia laitteita, joille HF-sytytys saattaa olla haitaksi.

Hitsausvirran saatd tapahtuu saatimestda POT2. Valittavan hitsausvirran arvo riippuu
seka hitsattavasta materiaalista, etta hitsaajan mieltymyksista, mutta nyrkkisdanténa
voidaan pitda seuraavaa:

DCTIG- hitsauksessa 30A/materiaalin paksuuden millimetri

Huom! nama ovat summittaisia arvoja, katso tarkemmat ohjeet hitsausnormeista ja
hitsausohjeesta (WPS)

8. Ylikuormitussuoja

Wameta 250 MPK on varustettu ylikuormitussuojalla. Jos kone ylikuormittuu,
jarjestelma katkaisee hitsausvirran automaattisesti. Kone jatkaa jadhdyttyaan
tarpeeksi taas toimintaansa.
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9. Tekniset tiedot

Wameta 250 MPK

Ymparistdén lampétila 40°C
Liitdntajannite 3x400V"+15%/50-60Hz
Sulakekoko 16A hidas
Hitsausprosessi MIG/MAG MMA TIG
Kéayttésuhde % ED 30% 60% 100% | 40% 60% 100% | 40% 60% 100%
Hitsausvirta 250A 170A 140A 200A 160A 130A 200A 170A 130A
Kaarijannite 26,5V | 22,5V | 21,0V | 28V 26,4V | 25,2V | 18,0V | 16,8V | 15,6V
Maksimi ottoteho 7,6kVA | 5kVA | 4,1kVA | 5,7kVA | 4,5kVA | 3,6kVA | 4kVA | 3,4kVA | 2,7kVA
Maksimi ensibvirta 18,7A | 12,2A | 10,0A | 14,0A | 11,0A | 8,8A 9,9A 8,3A 6,7A
Ensidvirta hitsauksessa | 10,2A | 9,4A 10,0A | 8,8A 8,5A 8,8A 6,2A 6,4A 6,7A
Tyhjakayntijannite 11V 80V 11V
Eristysluokka H
Suojausluokka P23
Jaahdytys AF
Valmistusstandardit EN 60974-1/60974-10
Mitat (I x k x p) 290 X 465 X 520
Paino 22,8 kg
Model: 250MPK.
S.n
i Wi e | EN®60974-1
4 ==
] EN 60974-10
e L TAZO3YV 200428 0V
e | 78V X 40% | B0% | 100%
E_ I 2008 [ 1604 | 1304
T e ey | 2eav | 252
{_}.;; Lh TAMOZY  200AM8.00W
— 11V X 40% | B80% | 100%
L\. . fa 2008 | 1T0A | 1404
Y 18.0v | 16.8V | 156V
((E Li S0AMS.5Y  200AS26.59Y
— 1Y X 30% | 60% | 100%
|: i1 250A | 1704 | 1404
- Lh ZEAV [ ZEAV | AV
] = | hma | 14.04
]]{:Pfi SiG0Hz U —_— fien 8.8A
1 ; Firmas 994
IP235|I.CLH. 400% _'ﬁ e 6.7A
- fimax | 18.7A
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10. Ongelmat-syyt-ratkaisut

Wameta 250 MPK

Ongelmat Syyt Ratkaisu
Kone ei anna Ylildampdsuoja on odota noin 2 minuuttia,
hitsausvirtaa, ja toiminnassa. koneen jaadhdytystuuletin

ylildmpenemisen
merkkivalo palaa.

jaadhdyttaa koneen ja
ylildmpenemisen
merkkivalo sammuu.

Hitsausvirtaa ei tule.
Ylilampenemisen
merkkivalo ei pala

maakaapelin tai
hitsauskaapelin kosketus
on huono.

tarkasta kaapeleiden
litokset

epavakaa valokaari

elektrodi on likainen,
hitsauspuikko kostea,
lisdainelanka jumittaa
polttimeen tai kaasua tulee
lian vahan

teroita elektrodi ja tarkasta
kaasun virtaus ja puhdista
epapuhtaudet
kaasusuuttimesta. Kuivaa
puikot 350 celciusasteessa
2 tuntia. Huolla MIG/MAG-
poltin.

elektrodi (TIG)hapettuu ja
palaa hitsauksen lopussa

liian vetoinen
hitsauspaikka tai liian
vahainen jalkikaasuaika

valitse vedoton
hitsauspaikka ja lisda
jalkikaasuaikaa

elektrodi sulaa (TI1G)

vaara napaisuus

tarkasta, maakaapeli on
+liittimessa

11. Aggreqgaattikayttod

Hitsausinvertterien kayttdminen aggregaattivirtalahteelld saattaa vaurioittaa seka
aggregaattia etta hitsausinvertteria. Kaytettdvan aggregaatin tulee olla riittavan
tehokas, ja varustettu elektronisella jannitteensaadoélla. Suosittelemme vahintdan 10
kVA (eli noin 7,5 kW) tehoista aggregaattia, jossa on elektroninen jannitteensaato.
Arvot ovat likimaaréisia ja suosittelemme mieluummin suuremman aggregaatin
kayttda. Aggregaattikdytdssd emme suosittele lapimitaltaan 2,5 mm suurempia
puikkoja. Wameta 250 MPK on suojattu +-15% jannitteenvaihteluja vastaan.
Aggregaatin/generaattorin vaihtovirran taajuuden rajut muutokset tai erittain raju
jannitepiikki saattavat vaurioittaa konetta suojajarjestelmasta huolimatta.
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12. Huolto

Kayttéhairididen valttdmiseksi pida kone puhtaana ja kuivana, huolehdi etta
verkkoliitdntdkaapeli ja hitsauskaapelit ovat ehjia. Koneen siséiset huollot ja
korjaukset saa suorittaa vain pateva henkilé. Takuuhuoltoja saa suorittaa vain
valtuutettu Wallius-huoltoliike. Listauksen huoltoliikkeistamme I6ydat internetista
osoitteesta www.wallius.com tai soita (02) 728 000.

13. Takuuehdot

Wallius Hitsauskoneet Oy antaa valmistamilleen ja edustamilleen tuotteille takuun,
joka kasittaa vahingot, jotka aiheutuvat raaka-aine tai valmistusvirheesta itse
tuotteelle. Takuu ei korvaa valillisia vahinkoja.

Wameta 250 MPK koneen takuu on 1 vuosi

Takuun puitteissa annetaan vioittuneen osan tilalle uusi, tai milloin se kdy painsa,
vioittunut osa korjataan veloituksetta. Takuuaika on ilmoitettu takuutodistuksen
etusivulla. Takakuuaika edellyttaa etta konetta kaytetaan yksivuorotydssa.

Takuu ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat sopimattomasta tai varomattomasta
kaytdsta, ylikuormituksesta, huolimattomasta hoidosta tai luonnollisesta kulumisesta.
Takuukorjauksesta mahdollisesti aiheutuvat ylityd-, matka- ja rahtikulut eivat kuulu
takuun puitteissa korvattaviin.

Takuukorjaukset on suoritettava Wallius Hitsauskoneet Oy:n tehtaalla Muurlassa.
Takuukorjausta pyydettaesséa on esitettdva koneen takuutodistus.

Valmistettu normin EN 60974-1/ 60974-10 mukaisesti EU:n alueella.
Tuote on CE-merkitty.

Wallius Hitsauskoneet Oy
Muurlantie 510

25130 MUURLA

(02) 728 000
www.wallius.com
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