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Kayttoohje

1. JOHDANTO

Wameta TIG 2000 AC/DC

Wameta TIG 2000 AC/DC hitsausinvertteri on suunniteltu vain puikko- ja TIG-hitsausta

varten.

Tassa kayttbohjeessa annetaan yleisia ohjeita uuden hitsauskoneen kaytosta ja

hoidosta. Sen tarkoitus ei ole kouluttaa kayttajasta hitsaria, eika se mydskaan ole

taydellinen huolto-ohje.

Vian etsinta ja sahkoiset korjaukset edellyttavat hyvaa tietdamysta alalta. Epavarmoissa
tapauksissa ota yhteytta valtuutettuun huoltokorjaamoon tai jalleenmyyjaan.

A

©Wallius Hitsauskoneet Oy

. Wameta TIG 2000 AC/DC
hitsausinvertteria saa kayttaa vain
hitsaukseen, kaytt6 muuhun
tarkoitukseen on kielletty!

Lue kayttdohje huolella ja noudata siina annettuja

ohjeita. Pida ohjeet tallessa ja niiden taytyy seur  ata

konetta koko sen elinkaaren ajan.

Ala koskaan kayta viallista konetta. Ala myoskaan k
konetta jos se on pudonnut tai siihen on osunut
voimakas isku. Valtuutetun huoltokorjaamon suoritta
tarkastuksen tai korjauksen jalkeen hitsauskone on
turvallinen kayttaa.

Hitsauskoneen rakenteen muuttaminen ilman valmistaj
kirjallista suostumusta on kielletty. Luvattomat
muutokset poistavat valmistajan tuotevastuun.
Hitsauskoneen ja sen lisélaitteiden korjaukseen saa
kayttaa vain valmistajan hyvaksymia alkuperaisia
varaosia.

Siisti tydskentelyalue on turvallisen tydskentelyn
perusta. Suorita aina katselmus tydskentelyalueella
ennen tydn aloittamista. Poista tai suojaa kaikki
riskitekijat.

ayta

man

an

Hitsattaessa lahelld herkkia elektronisia laitteita voivat ne

vioittua.



Kayttoohje Wameta TIG 2000AC/DC

2. Esittely

Wameta TIG 2000 AC/DC on suorituskykyinen, helppokayttdinen, kevyt ja edullinen
hitsausinvertteri AC/DC TIG- (HF-sytytys) ja puikkohitsaukseen.

Wameta TIG 2000 AC/DC:n etuja ovat mm:

Kevyt, paino vain 17 kg

Valovirtaliitanta (230 V 50-60 Hz)

Mahdollisuus hitsausvirran kaukosaatoon kéasikayttoisella- tai
jalkapoljinkaukosaatimella (tietyissa malleissa)

Puhallinjaahdytetty

(puikkohitsauksessa jatkuva jaahdytys, TIG-hitsauksessa vain hitsattaessa.)

Vankka rakenne

Varmatoiminen teknologia

Suojaus generaattorikayttoa varten (+/- 15%)

Laite suojaa itsensa yli- ja alijannitteelta

Koneen jaahdytys on toteutettu niin, ettd jaahdytysilma kiertaa
jadhdytyskanavassa, joka on eristetty elektroniikkakomponenteista. ndin ollen
elektroniikkakomponentteihin padsee mahdollisimman vahan haitallista polya.

2.1 TIG-hitsaus
TIG-hitsaus 0,5 — 6,0 mm ainevahvuuksiin
1,6 — 2,4 mm tig-elektrodeilla
2-tahtihitsaus
4-tahtihitsaus
4-tahtihitsaus LOG-toiminnolla
Esikaasun saato
Virran nousurampin saato
Hitsausvirran saato (2 tasoa 4TLOG toiminnolla)
Jéalkikaasun saato
Laskurampin saato
Pulssi-TIG —hitsaus
Rautametallien ja kuparin hitsaus tasavirralla (DC)
Alumiinin TIG-hitsaus vaihtovirralla (AC)
TIG AC- hitsauksessa lisaksi:
Aaltomuodon tasapainon s&étd 20%-60% (puhdistus-tunkeuma)
Vaihtovirran taajuuden sdato 20-200 Hz manuaalisesti tai
automaattisesti AC EASY-toiminolla.
Pulssi-TIG-hitsauksessa:
Normaalitoiminnolla sdadetaan pulssin yla-ja ala-arvot seka taajuus
Easy Pulse-toiminnolla kone maarittaa arvot automaattisesti.
TIG-pistehitsaus:
TIG Spot-toiminnolla voi hitsata haluamansa mittaisia pistehitseja.

Koneessa on 5 muistipaikkaa kayttajan ohjelmille (parametriyhdistelmille)
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Kayttéohje

2.2 Puikkohitsaus:
: Soveltuu useimmille puikkotyypeille
Puikkokoot 1,6-4,0 mm
Erittain vakaa valokaari
Hyvét hitsausominaisuudet
Hot-Start (saadettava)huolehtii puikon syttymisesta
Arc-Force (sdadettava) valvoo valokaarta hitsauksen aikana
Anti-Sticking katkaisee hitsausvirran, jos puikko kuitenkin tarttuu

tybkappaleeseen
Hitsausvirta-alue

. 5-160 A (puikko)

. 5-160A TIG DC

. 10-200 A TIG AC

Erinomainen asennustoissa, silloituksessa, korjaust Oissa....

3. Toimitus

Tarkasta, ettei kone ole vaurioitunut kuljetuksen aikana. Kuljetusvahingon satuttua
ota valittbmasti yhteyttd asianomaiseen kuljetusyritykseen. Jos toimitus ei vastaa
tehtya tilausta, ota yhteys myyvaan yritykseen.

4. Liitanta sahkodverkkoon

Wameta TIG 2000 AC/DC hitsausinvertteri liitetaan 230 V 50 Hz maadoitettuun
pistorasiaan, joka on suojattu vahintaan 16 A:n hitaalla sulakkeella.

5. Sijoittaminen

Kone pitaé sailyttda puhtaana ja kuivana. Jos sadesuojaa kaytetaan, huolehdi siita,
etta tuuletusaukkoja ei peiteta.

6. Kayttoturvallisuus

Al4 katso hitsausvalokaarta ilman asianmukaisia suojaimia. Suojaa myds ihosi
hitsausvalokaaren UV-séteilylta. Ala hengita hitsaussavuja tai -huuruja. Jarjesta
tyokohteeseen kunnollinen tuuletus, savunpoisto tai kdyta asianmukaisia suojaimia.
Hitsauskipinat tai roiskeet seka tydkappaleen kuumuus voi aiheuttaa palovaaran.
Huolehdi paloturvallisuudesta, ja pida asianmukainen sammutuskalusto saatavilla.
Wameta TIG 2000 AC/DC on sahkdlaite. Liiallinen kosteus, johdinten kuluminen tai
koneen mekaaninen vaurio voi aiheuttaa sahkaiskun vaaran. Ala kayta konetta
marissa olosuhteissa, huolehdi siitd, ettd koneen séhkdjohtimien eristeet ovat
kunnossa, ja ettei koneessa ole rakenteellisia vaurioita, kolhuja ym. Irrota kone
sahkdverkosta, kun et kayta konetta. Salama tai muu jannitepiikki
sahkdojarjestelméssa voi vaurioittaa konetta.
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Kayttoohje Wameta TIG 2000 AC/DC
Tama laite on valmistettu normin CISPR11 mukaisesti kaytettavaksi ammattimaisissa

olosuhteissa. Elektromagneettisten hairididen estymista muissa olosuhteissa ei voida
taysin taata. Varmista, ettei laitteen sisdan ja ohjauskontakteihin paase metallipdlya.

7. Koneen kayttdminen

Liitd koneen hitsauspoltin tai puikkohitsauskaapeli ja maajohto tukevasti paikalleen.
TIG hitsauksessa maajohto kiinnitetaan (+) liitdntaan ja hitsauspoltin( -) litdntaan.
Puikkohitsauksessa katso puikkopakkauksen tai puikonvalmistajan ohjeita. Liita myos
suojakaasuletku paikalleen. Yleisin suojakaasu TIG-hitsauksessa kaikilla hitsattavilla
metalleilla on ARGON. Liit& laitteen pistotulppa sdhkéverkkoon.

Kaynnista kone painamalla kytkinta

Jos liitdntgjannite on yli 265V, kone menee suojaustilaan ja naytossa nakyy
Talléin kone verkkopistoke pitaa irrottaa pistorasiasta ja kytke& kone pistorasiaan,
jossa on oikea jannite.

Huom! Koneen tuuletin toimii puikkohitsauksessa aina kun virta on kytketty. TIG-
hitsauksessa vain silloin kun kone tarvitsee jadhdytysta.
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Kéayttoohje Wameta TIG 2000 AC/DC
7.1 Puikkohitsaus

Wameta TIG 2000 AC/DC on tarkoitettu TIG-hitsaukseen hf-sytytyksella ja
puikkohitsaukseen. Kayttdé muuhun tarkoitukseen ehdottomasti kielletty. Aseta
koneen puikkohitsaus-ja maattokaapelit paikoilleen. Kiinnitd maattokaapelin puristin
huolellisesti tydkappaleeseen. Poista mahdolliset epapuhtaudet (ruosteet, oljyt,
maalit) seka hitsattavasta kohdasta, ettd maattokaapelin kiinnityskohdasta. Kytke
pistotulppa sahkoverkkoon. Kytke kone paalle virtakytkimesta. Valitse hitsaustapa
MMA.

Valitse oikea virranvoimakkuus etupaneelissa olevasta saatimesta.

Oikea virranvoimakkuus (suunnilleen) Oheisessa taulukossa.Varmista virran
voimakkuus puikon valmistajalta tai hitsausohjeesta.

Puikon halkaisija Hitsausvirta A
1,6 mm 40-55

2,0 mm 50-80
2,5mm 80-110

3,2 mm 110-150

4,0 mm 140-200

Saadettava HOT START — aloitusvirta.
Voit lisata aloitusvirtaa 0-60% saadettyyn virranvoimakkuuteen néahden
helpottamaan puikon sytytysta. (maksimi 160A)

Paina ja pida pohjassa painiketta saada saatimella
Naytossa lukee HI, kun aloitusvirran saaté on maksimissa.

Séaadettdva ARC FORCE - valokaaren karheus.
Valokaaren karheuden s&aéto on kéateva apuvaline hitsattaessa erityyppisia
materiaaleja erilaisissa hitsausasennoissa. ARC FORCE - jarjestelmé antaa

valokaareen virtapulsseja hitsauksen aikana havaitessaan kaarijannitteen laskua.
Karheuden saadolla saadetaan kuinka voimakkaita nama virtapulssit ovat.
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Kayttoohje Wameta TIG 2000 AC/DC

Paina ja pida pohjassa painiketta saada saatimella

Valokaari sytytetdan kevyella raapaisulla tydkappaletta vasten. Huolehdi, etta
maattopuristimella on hyva kosketus tytkappaleeseen, kayta kuivia (seuraa
puikonvalmistajan kuivausohjeita) ja laadukkaita hitsauspuikkoja, sdéada hitsausvirta
oikein. Nain takaat parhaan hitsaustuloksen.

7.2 TIG-hitsaus
TIG-hitsauksen aloitustavan valinta.

TIG-LIFT - nostosytytys

Valitse nostosytytys painikkeella

1.kosketa tyokappaletta elektrodin karjella.
2. paina Polttimen kytkinté ja pida pohjassa.
3. irrota elektrodi tydtkappaleesta. Valokaari syttyy.

Nostosytytys on kayttokelpoinen valokaaren sytytysmenetelmé hitsauskohteissa,
joissa on herkkia elektronisia laitteita, joille HF-sytytys saattaa olla haitaksi.

TIG-HF — korkeataajuussytytys ilman kosketusta tytkappaleeseen.
2T —valinnan ollessa paalla

Aseta TIG-elektrodin karki noin 4-5mm etaisyydelle tydkappaleesta. Paina polttimen
kytkinta ja pida se pohjassa. Kone antaa hitsauskohtaan esikaasusuojauksen,
sytyttda valokaaren, virta nousee halutulla nopeudella saadettyyn arvoon ja hitsaus
voi alkaa.

Kun vapautat polttimen kytkimen, virta laskee saadetylla nopeudella loppuvirtatasolle,
valokaari sammuu ja kone antaa jalkikaasua saadetyn ajan.
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Kayttoohje Wameta TIG 2000 AC/DC
4T —valinnan ollessa paalla

Aseta TIG-elektrodin karki noin 4-5mm etaisyydelle tyokappaleesta. Paina polttimen
kytkinta ja pida se pohjassa. Kone antaa hitsauskohtaan esikaasusuojauksen,
sytyttda valokaaren. Kone antaa matalaa virtaa, jotta valokaaren kohdistus
hitsauksen aloitusvaiheessa olisi helppoa. Kun vapautat polttimen kytkimen, virta
nousee saadetylle tasolle, hitsaus jatkuu. Lopettaaksesi hitsauksen paina polttimen
kytkinta ja pida se pohjassa. Hitsausvirran taso laskee saadetylla nopeudella. Kun
vapautat kytkimen, valokaari sammuu ja kone antaa saadetyn ajan jalkikaasua.

4TLOG-valinnan ollessa paalla.

Tama toimintatila on muutoin samanlainen kuin 4T-toimintatila, mutta siind on lisaksi
seuraava toiminto:

Kun polttimen kytkinté painetaan lyhyesti hitsauksen aikana, kone vaihtaa toiselle
esivalitulle hitsausvirran tasolle. Toinen hitsausvirran taso voidaan saataa valille 20-
70% varsinaisen hitsausvirran tasosta. Nain voidaan "jaahdyttaa” valokaarta
hitsauksen aikana ja hitsisulan hallinta helpottuu. Kun polttimen kytkinta painetaan
lyhyesti toisen kerran, hitsausvirta siirtyy ylempaan, varsinaisen saadetyn
hitsausvirran tasolle.

Pulse-pulssihitsaus
Huom! ei kaytdssa 4TLOG-toiminnon ollessa paalla.

Pulssihitsaustoiminnon ollessa paalla kone nostaa ja laskee hitsausvirtaa hitsauksen
aikana saadetylla nopeudella séadetyn maaran. Tama helpottaa erityisesti
asentohitsausta, silla lAmmontuonnin saateleminen on pulssihitsausta kayttaen
helpompaa.

Pulssivirran ylataso on valittu hitsausvirta.

Pulssivirran alataso voidaan s&ataa tasolle 20-70% valitusta hitsausvirrasta.

Pulssin taajuus voidaan saatdd seuraavasti:
TIG DC - 0,2-20Hz
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Kayttoohje Wameta TIG 2000 AC/DC
TIG AC - 0,2-2Hz
Pulssin ylatason ja alatason kesto on sama.
Easy pulse — helppokayttétoiminto pulssihitsauksessa

Easy pulse —toiminnon ollessa paalla kayttaja valitsee keskiméaaraisen virran. Kone
saataa pulssivirran eron ja taajuuden automaattisesti.

Spot — pistehitsaustoiminto

Pistehitsaustoiminnon avulla kappaleita on helppo silloittaa sdatamalla kone
antamaan tietyn ajan virtaa pistehitsauksen suorittamiseen.

Hitsausarvojen saato

Pre-gas - esikaasu

Esikaasun tarkoituksena on varmistaa suojakaasun suojaava lasnéolo

hitsaustapahtumassa ennen valokaaren sytytysta. Minimi esikaasuaika on 0,15
sekuntia/ polttimen pituuden metri.

Esikaasun saato: paina painiketta kierrd samalla sdadinta saataaksesi
esikaasuajan. Saatdalue on 0-2 sekuntia.
Up slope — virran nousuramppi.

Aika, jonka aikana hitsausvirta nousee sytytyksen jalkeen minimivirrasta saadettyyn
hitsausvirran arvoon.

Nousurampin saato: paina painiketta kierra samalla saadinta
saataaksesi nousurampin keston.

Hitsausvirran s&at6 tapahtuu sdatimesta Valittavan hitsausvirran arvo riippuu
seka hitsattavasta materiaalista, ettd hitsaajan mieltymyksista, mutta nyrkkisaéntona
voidaan pitdd seuraavaa:

DCTIG- hitsauksessa 30A/materiaalin paksuuden millimetri
ACTIG- hitsauksessa 40A/materiaalin paksuuden millimetri

Huom! namé ovat summittaisia arvoja, katso tarkemmat ohjeet hitsausnormeista ja
hitsausohjeesta (WPS)
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Kayttoohje Wameta TIG 2000 AC/DC
Pulssin taajuuden saato

Pulssin taajuus tarkoittaa sita, kuinka monta pulssivirran alatasoa ja
ylatasoa(varsinainen hitsausvirran taso) esiintyy yhdessa sekunnissa.

Saada pulssin taajuus painamalla painiketta ja kiertamalla saatimesta

Pulssin taajuus voidaan saatda seuraavasti:

TIG DC - 0,2-20Hz

TIG AC - 0,2-2Hz

Vaihtovirran taajuuden saato TIG AC —hitsauksessa

Vaihtovirta-TIG (TIG AC) —hitsausta kaytetdan alumiinin ja sen seosten hitsauksessa.
Alumiinin pinnassa oleva oksidikalvo rikkoontuu positiivisen puoliaallon aikana ja
mahdollistaa alumiinin hitsauksen. Negatiivisen puoliaallon aikana polttimen elektrodi
jaahtyy, valokaari tunkeutuu tytkappaleeseen ja hitsaantuminen voi tapahtua.
Vaihtovirran taajuus TIG AC —hitsauksessa voidaan saataa valilla 20-200Hz

Mitad suurempi on vaihtovirran taajuus sitéa kapeampi valokaari on. Pienilla taajuuksilla
valokaaari on puolestaan leveampi.

Taajuus sdadetaan painamalla painiketta ja kiertamalla saatimesta

pienemmilla taajuuksilla kappaleet silloittuvat toisiinsa helpommin, suurilla
taajuuksilla voidaan kasvattaa hitsausnopeutta.

Vaihtovirran tasapainon saato:

Vaihtovirran positiivisen ja negatiivisen puoliaallon voimakkuuden suhdetta voidaan
saataa valilla 20%-60%

Saato tapahtuu séatimella

20% suurin tunkeuma 50% 60% paras puhdistus
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Kayttoohje Wameta TIG 2000 AC/DC
Pulssihitsauksen alemman virtatason saato (prosenttia varsinaisesta hitsausvirrasta)
Alempi virtataso voidaan saataa pulssi TIG-hitsauksessa valilla 20-70% varsinaisesta
hitsausvirrasta.

Paina painikkeesta ja s&ada pulssin alempi virta saatimella

Down slope — virran laskurampin séaato

Virran laskunopeus hitsausta lopetettaessa voidaan saatad saatimesta

Saatoalue on valilla 0-10sekuntia. Laskuramppi helpottaa hitsauksen lopettamista ja
hitsin loppuun jaavan kraaterin tayttoa.

Post gas — jalkikaasuajan saato

Jalkikaasuajan saadolla maaritetaan, kuinka kauan suojakaasua tulee polttimesta
sen jalkeen, kun valokaari on sammunut. Jalkikaasu on tarkeaa, silla se suojelee
sulassa tilassa olevaa hitsia ilman hapen haitallisilta vaikutuksilta.

Jalkikaasuaika sdadetddn painamalla painiketta ja kiertamalla saadinta

Seuraavassa ohjeellisia jalkikaasuajan arvoja riippuen siitd, kuinka suurta
hitsausvirtaa kaytetaan.

25A — 4s.
50A — 8s.
75A — 9s.
100A — 10s.
125A — 11s.
150A — 13s.

Kaytettavissa olevat toiminnot hitsaustavasta riippuen.

Seuraavassa taulukossa on esitetty, mitka toiminnot ovat kaytéssa millakin
hitsaustavalla.
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Kéayttoohje

Wameta TIG 2000 AC/DC

SYTYTYS Tahti TIG-hitsausprosessi
HF [NOSTO |2T [4T 4T |esi tasa- jalki
Log paino
TIG DC/AC | X |X X [ X [X [X [X X X X X X
normaali * | vain vain AC | vain AC
4TLog
TIG DC/AC | X |X X | X X X X X X X X
pUlSSi * | vain AC | vain AC
TIG DC/AC | X |X X | X X X X X X X
keski- in AC in AC
Easy pulse * vﬁtsal vain vain
Pistehitsaus | X X X X X
(SPOT)
*AC EASY-toiminnolla nousuramppi ja taajuus eivét ole saadettavissa. Kone saataa
nama arvot automaattisesti.
Koneessa on 5 muistipaikkaa TIG-hitsausparametrien tallentamista ja mythempéaa
palauttamista ja kayttoa varten. Taman lisaksi kone tallentaa viimeisimmat kaytetyt
hitsausarvot ja palauttaa ne kun kone kaynnistetaan.
Omien s&atojen tallentaminen koneen muistiin ja palauttaminen muistista.
Tallentaminen:
paina painiketta yli 1 sekunnin ajan. Nayttéon ilmestyy sana "IN”.toiminto
voidaan peruuttaa niin kauan kuin "IN” nakyy naytoélla vapauttamalla painike. Yli
sekunnin painamisen jalkeen (pida painike edelleen pohjassa) nayttssa nakyy
ohjelman numero. Valitse saatimella sen ohjelman numero, jolle haluat tallettaa

nykyiset hitsausarvot. Hitsausarvot tallentuvat, kun vapautat painikkeen
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Kayttoohje Wameta TIG 2000 AC/DC
Ohjelman hakeminen muistista:

paina painiketta yli 1 sekunnin ajan. Nayttoon ilmestyy sana "OUT”.toiminto
voidaan peruuttaa niin kauan kuin "OUT” nakyy naytolla vapauttamalla painike. Yli
sekunnin painamisen jalkeen (pida painike edelleen pohjassa) nayttssa nakyy

ohjelman numero. Valitse saatimella sen ohjelman numero, jonka hitsausarvot
haluat kayttoon. Hitsausarvot latautuvat muistista kayttéon, kun vapautat painikkeen

Tehdasasetusten palauttaminen

Paina painiketta  kolmen sekunnin ajan.
Tekemasi ohjelmat pyyhkiytyvéat muistista ja korvautuvat tehtaalla asetettuihin
arvoihin.

7.3. Kaukosaatimien kaytto

Wameta TIG 2000 AC/DC:n eraat mallit on varustettu kaukosaatopistokkeella.
Koneeseen on saatavissa 2 erilaista kaukosaadinta: kadessa pidettavaa seka
jalkapoljinmallia.

Kaukosaadin kytketaén seuraavasti:

-kaynnista kone virtapainikkeesta

-aseta kaukosaatimen liitin paikoilleen koneen etupaneelissa olevaan 7-napaiseen
littimeen. Koneen etupaneelin naytdssa nakyy teksti "no” (ei kaukosaadinta).

Kierra sadadinta . Nayttoon tulee "RC” Jos kaytdssasi on kasikayttdinen
kaukosaadin, jata "RC” nayttoon kahdeksi sekunniksi. Tamén jéalkeen kone asettuu
takaisin perustilaan, ja on valmis toimimaan kasikayttoisella kaukosaatimella.

Jos kaytossasi on jalkapoljinkaukosaéadin, toimi kuten edelld, mutta kierréa

saadinta yksi askel eteenpéin (no=>RC=>PEd), odota kaksi sekuntia, kuten
edellda. Kone asettuu takaisin perustilaan ja on valmis toimimaan
jalkapoljinkaukosaatimella.
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Kayttoohje Wameta TIG 2000 AC/DC
Kasikayttoiselld kaukosaatimelld voi sdataa hitsausvirtaa minimiasetuksesta (DC 5A

/ AC 10A / MMA 10A) kayttajan saatimella maarittamaan maksimiarvoon
saakka. Koneen naytossa nakyy edella mainitulla saatimella saadetty maksimiarvo.

TIG-valokaaren sytytys tapahtuu polttimen liipaisimesta. Koneen kaikki toiminnot ovat
kaytossa kasikayttdista kaukosaadinta kaytettaessa.

Jalkapoljinkaukoséaatimella voi sdataa hitsausvirtaa minimiasetuksesta (DC 5A / AC

10A )kayttajan saatimella maarittdmaan maksimiarvoon saakka.
Jalkapoljinkaukoséadin ei sovellu puikkohitsaukseen. Koneen naytdssa nakyy edella
mainitulla sdatimella saadetty maksimiarvo. (esim. jos olet sdatanyt hitsausvirran
arvoon 100A, voit kaukosaatimella saatéa virran voimakkuutta DC 5-100A, AC 10-
100A)

TIG-valokaaren sytytys voidaan suorittaa jalkapolkimella tai polttimen liipaisimesta.
Jalkapoljinta kaytettaessa 4T ja 4T Log-toiminto ovat poissa kaytosta. Mydskaan
nousuramppi ja laskuramppi (up-slope/ down slope) eivat ole kayttssa; kayttaja
maarittaa itse virran nousu- ja laskunopeuden jalkapoljinkaukosaatimella.

Pistehitsaustoiminnossa (SPOT) jalkapoljinkaukosaadin toimii vain valokaaren
sytytyksen ohjaajana, tassa toiminnossa se ei vaikuta hitsausvirran suuruuteen.

Huomioitavaa! Kaukosaatimen tyypin maaritys on tehtava joka kerta kun koneen virta
kytketaan paalle tai kaukosaadin irroitetaan ja kytketaan paikalleen (no=> RC tai PEd

8. Ylikuormitussuoja

Wameta TIG 2000 AC/DC on varustettu ylikuormitussuojalla. Jos kone ylikuormittuu,
(lampenee liikaa),jarjestelma katkaisee hitsausvirran automaattisesti samalla syttyy
paavirtapainikkeen viereen ylilampenemisen merkkivalo). Kone jatkaa jadhdyttyaan
tarpeeksi taas toimintaansa.
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9. Tekniset tiedot

Wameta TIG 2000 AC/DC

Hitsausvirta -alue A
TIG 10-180A
Puikkohitsaus 10-160A
Sulake A 16 A Hidas
LiitAntajannite V 230V 50-60Hz
Virrankulutus A
TIG 11 max 24A

11 eff 14A
Puikkohitsaus 11 max 32,8A

11 eff 18A
Maksimi kaarijannite V
TIG V 17,2
Puikkohitsaus V 26,4
Tyhjakayntijannite V 85
Hitsauspuikon halkaisija mm 1,6-4,0
Paino kg 11
Mitat pituus x leveys x mm 360 x 190 x 325
korkeus
Suojausluokka P21
Aggregaattivaatimus 4kW (5 kVA)

Alla olevassa taulukossa on ilmoitettu ED-normin mukaiset paloaikasuhteet Wameta
TIG 2000 AC/DC DC-koneelle. Arvot on mitattu 40°C lampétilassa jatkuvalla
vastuskuormalla 10 minuutin testisykleissa.

TIG-hitsaus
60% 95A
13% 200A

Puikkohitsaus

60% 95A
21% 160A
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10. Hitsausvirran, elektrodin, suuttimen ja kaasunv irtauksen valinta ja
elektrodin teroitus . (TIG-hitsaus)

Vérikoodi Seostus Virtalaji Perusaine
Punainen Torium 2% Tasavirta Rautametallit
Vihrea Puhdas wolfram Vaihtovirta Alumiinit
Valkoinen Zirkonium 0,8% Tasa- ja vaihtovirta

Harmaa Cerium 2% Tasa- ja vaihtovirta

Musta Lantaani 1% Tasa- ja vaihtovirta

Kulta Lantaani 1,5% Tasa- ja vaihtovirta

Sininen Lantaani 2% Tasa- ja vaihtovirta

DC-TIG -hitsaus

AC-TIG -hitsaus

Tasapainon sdatd AC-TIG —hitsauksessa (sdadin 2)

20% suurin tunkeuma 50% 60% paras puhdistus (oksidin
poisto)

Taajuuden saatd AC-TIG-hitsauksessa

Hyvan hitsaustuloksen saavuttamiseksi elektrodi tulee teroittaa seuraavasti

Pienilla virroilla L= 3Xd
Suurilla virroilla L=d
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11. Ongelmat-syyt-ratkaisut (TIG-hitsaus)

Wameta TIG 2000 AC/DC

Ongelmat Syyt Ratkaisu
Kone ei anna Ylilampdsuoja on odota noin 2 minuuttia,
hitsausvirtaa, ja toiminnassa. koneen jaahdytystuuletin

ylilmpenemisen
merkkivalo palaa.

jadhdyttaa koneen ja
ylilAmpenemisen
merkkivalo sammuu.

Hitsausvirtaa ei tule.
Ylilampenemisen
merkkivalo ei pala

maakaapelin tai
hitsauskaapelin kosketus
on huono.

tarkasta kaapeleiden
litokset

epavakaa valokaari

elektrodi on likainen tai
kaasua tulee lilan vahan

teroita elektrodi ja tarkasta
kaasun virtaus ja puhdista
epapuhtaudet
kaasusuuttimesta.

elektrodi hapettuu ja palaa
hitsauksen lopussa

liian vetoinen
hitsauspaikka tai liian
vahainen jalkikaasuaika

valitse vedoton
hitsauspaikka ja liséa
jalkikaasuaikaa

elektrodi sulaa

vaara napaisuus

tarkasta, maakaapeli on
+liittimessa

12. Aggregaattikayttd

Hitsausinvertterien kayttAminen aggregaattivirtalahteella saattaa vaurioittaa sekéa
aggregaattia etta hitsausinverrteria. Kaytettavan aggregaatin tulee olla riittavan
tehokas, ja varustettu elektronisella jannitteensaadolld. Suosittelemme vahintaan 10
kVA (eli noin 7,5 kW) tehoista aggregaattia, jossa on elektroninen jannitteensaato.
Arvot ovat likimaaraisia ja suosittelemme mieluummin suuremman aggregaatin
kayttoa. Aggregaattikaytossa emme suosittele lapimitaltaan 2,5 mm suurempia
puikkoja. Wameta TIG 2000 AC/DC on suojattu +-15% jannitteenvaihteluja vastaan.
Mikali verkkojannite ylittdaa 265V, kone sulkee itsensa automaattisesti, ja koneen
nayttbpaneelissa on kome viivaa ---. Talléin koneen verkkopistoke pitaa irrottaa
verkostalvirtaldhteesta, ja kytkea verkkoon, jossa on oikea jannite.
Aggregaatin/generaattorin vaihtovirran taajuuden rajut muutokset tai erittain raju
jannitepiikki saattavat vaurioittaa konetta suojajarjestelmasté huolimatta.

13. Huolto

Kayttohairididen valttamiseksi pida kone puhtaana ja kuivana, huolehdi etta
verkkoliitantékaapeli ja hitsauskaapelit ovat ehjia. Koneen sisaiset huollot ja
korjaukset saa suorittaa vain pateva henkild. Takuuhuoltoja saa suorittaa vain
valtuutettu Wallius-huoltoliike. Listauksen huoltoliikkeistamme |0ydat internetista

osoitteesta www.wallius.com tai soita (02) 728 000.
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14. Takuuehdot

Wallius Hitsauskoneet Oy antaa valmistamilleen ja edustamilleen tuotteille takuun,
joka kasittaa vahingot, jotka aiheutuvat raaka-aine tai valmistusvirheesta itse
tuotteelle. Takuu ei korvaa valillisia vahinkoja.

Wameta 2000 TIG AC/DC koneen takuu on 1 vuosi

Takuun puitteissa annetaan vioittuneen osan tilalle uusi, tai milloin se kdy painsa,
vioittunut osa korjataan veloituksetta. Takuuaika on ilmoitettu takuutodistuksen
etusivulla. Takakuuaika edellyttaa ettd konetta kaytetaan yksivuorotydssa.

Takuu ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat sopimattomasta tai varomattomasta
kaytosta, ylikuormituksesta, huolimattomasta hoidosta tai luonnollisesta kulumisesta.
Takuukorjauksesta mahdollisesti aiheutuvat ylityd-, matka- ja rahtikulut eivat kuulu
takuun puitteissa korvattaviin.

Takuukorjaukset on suoritettava Wallius Hitsauskoneet Oy:n tehtaalla Muurlassa.
Takuukorjausta pyydettdessa on esitettava koneen takuutodistus.

Valmistettu normin EN 60974-1 ja EN 50199 mukaisesti EU:n alueella.
Tuote on CE-merkitty vuonna 2008.

Wallius Hitsauskoneet Oy
Muurlantie 510

25130 MUURLA

(02) 728 000
www.wallius.com
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