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1. JOHDANTO                                                                                                                                   
 

Wameta TIG 2000 AC/DC hitsausinvertteri on suunniteltu vain puikko- ja TIG-hitsausta 
varten. 

 
Tässä käyttöohjeessa annetaan yleisiä ohjeita uuden hitsauskoneen käytöstä ja 
hoidosta. Sen tarkoitus ei ole kouluttaa käyttäjästä hitsaria, eikä se myöskään ole 
täydellinen huolto-ohje. 

 
Vian etsintä ja sähköiset korjaukset edellyttävät hyvää tietämystä alalta. Epävarmoissa 
tapauksissa ota yhteyttä valtuutettuun huoltokorjaamoon tai jälleenmyyjään. 

 
• Wameta TIG 2000 AC/DC 

hitsausinvertteriä saa käyttää vain 
hitsaukseen, käyttö muuhun 
tarkoitukseen on kielletty!  

 
Lue käyttöohje huolella ja noudata siinä annettuja 
ohjeita. Pidä ohjeet tallessa ja niiden täytyy seur ata 
konetta koko sen elinkaaren ajan. 
 
Älä koskaan käytä viallista konetta. Älä myöskään k äytä 
konetta jos se on pudonnut tai siihen on osunut 
voimakas isku. Valtuutetun huoltokorjaamon suoritta man 
tarkastuksen tai korjauksen jälkeen hitsauskone on 
turvallinen käyttää. 
 
 
Hitsauskoneen rakenteen muuttaminen ilman valmistaj an 
kirjallista suostumusta on kielletty. Luvattomat 
muutokset poistavat valmistajan tuotevastuun. 
Hitsauskoneen ja sen lisälaitteiden korjaukseen saa  
käyttää vain valmistajan hyväksymiä alkuperäisiä 
varaosia. 
 
Siisti työskentelyalue on turvallisen työskentelyn 
perusta. Suorita aina katselmus työskentelyalueella  
ennen työn aloittamista. Poista tai suojaa kaikki 
riskitekijät. 
 
Hitsattaessa lähellä herkkiä elektronisia laitteita  voivat ne 
vioittua.  

 

!
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2. Esittely                                                                                                                                
 
Wameta TIG 2000 AC/DC on suorituskykyinen, helppokäyttöinen, kevyt ja edullinen 
hitsausinvertteri AC/DC TIG- (HF-sytytys) ja puikkohitsaukseen. 
 
Wameta TIG 2000 AC/DC:n etuja ovat mm: 

 
·  Kevyt, paino vain 17 kg 
·  Valovirtaliitäntä (230 V 50-60 Hz) 
·  Mahdollisuus hitsausvirran kaukosäätöön käsikäyttöisellä- tai 

jalkapoljinkaukosäätimellä (tietyissä malleissa) 
·  Puhallinjäähdytetty  
·  (puikkohitsauksessa jatkuva jäähdytys, TIG-hitsauksessa vain hitsattaessa.) 
·  Vankka rakenne 
·  Varmatoiminen teknologia 
·  Suojaus generaattorikäyttöä varten (+/- 15%)    

Laite suojaa itsensä yli- ja alijännitteeltä  
 
Koneen jäähdytys on toteutettu niin, että jäähdytysilma kiertää 
jäähdytyskanavassa, joka on eristetty elektroniikkakomponenteista. näin ollen 
elektroniikkakomponentteihin pääsee mahdollisimman vähän haitallista pölyä. 

 
 
2.1 TIG-hitsaus 
·  TIG-hitsaus 0,5 – 6,0 mm ainevahvuuksiin 
   1,6 – 2,4 mm tig-elektrodeilla 
   2-tahtihitsaus 
   4-tahtihitsaus 
   4-tahtihitsaus LOG-toiminnolla 
   Esikaasun säätö 
   Virran nousurampin säätö 
   Hitsausvirran säätö (2 tasoa 4TLOG toiminnolla) 
   Jälkikaasun säätö 
   Laskurampin säätö 

Pulssi-TIG –hitsaus 
·  Rautametallien ja kuparin hitsaus tasavirralla (DC) 
·  Alumiinin TIG-hitsaus vaihtovirralla (AC) 
  TIG AC- hitsauksessa lisäksi: 
   Aaltomuodon tasapainon säätö 20%-60% (puhdistus-tunkeuma) 

Vaihtovirran taajuuden säätö 20-200 Hz manuaalisesti tai 
automaattisesti AC EASY-toiminolla.    

Pulssi-TIG-hitsauksessa: 
    Normaalitoiminnolla säädetään pulssin ylä-ja ala-arvot sekä taajuus 
    Easy Pulse-toiminnolla kone määrittää arvot automaattisesti. 
TIG-pistehitsaus: 
    TIG Spot-toiminnolla voi hitsata haluamansa mittaisia pistehitsejä. 
 
Koneessa on 5 muistipaikkaa käyttäjän ohjelmille (parametriyhdistelmille) 
 
 
 



Käyttöohje           

©Wallius Hitsauskoneet Oy 

2.2 Puikkohitsaus:  
·  Soveltuu useimmille puikkotyypeille 
·  Puikkokoot 1,6-4,0 mm 
·  Erittäin vakaa valokaari 
·  Hyvät hitsausominaisuudet 
·  Hot-Start (säädettävä)huolehtii puikon syttymisestä 
·  Arc-Force (säädettävä) valvoo valokaarta hitsauksen aikana 
·  Anti-Sticking katkaisee hitsausvirran, jos puikko kuitenkin tarttuu 

työkappaleeseen 
·  Hitsausvirta-alue  

• 5-160 A (puikko)  
• 5-160A TIG DC  
• 10-200 A TIG AC 

Erinomainen asennustöissä, silloituksessa, korjaust öissä.... 
 
 
3. Toimitus                                                                                                                           
 
Tarkasta, ettei kone ole vaurioitunut kuljetuksen aikana. Kuljetusvahingon satuttua 
ota välittömästi yhteyttä asianomaiseen kuljetusyritykseen. Jos toimitus ei vastaa 
tehtyä tilausta, ota yhteys myyvään yritykseen. 
 
 
4. Liitäntä sähköverkkoon                                                                                                  
 
Wameta TIG 2000 AC/DC hitsausinvertteri liitetään 230 V 50 Hz maadoitettuun 
pistorasiaan, joka on suojattu vähintään 16 A:n hitaalla sulakkeella.  
 
5. Sijoittaminen                                                                                                                   
 
Kone pitää säilyttää puhtaana ja kuivana. Jos sadesuojaa käytetään, huolehdi siitä, 
että tuuletusaukkoja ei peitetä.  
 
 
 
 
6. Käyttöturvallisuus                                                                                                           
 
Älä katso hitsausvalokaarta ilman asianmukaisia suojaimia. Suojaa myös ihosi 
hitsausvalokaaren UV-säteilyltä. Älä hengitä hitsaussavuja tai -huuruja. Järjestä 
työkohteeseen kunnollinen tuuletus, savunpoisto tai käytä asianmukaisia suojaimia. 
Hitsauskipinät tai roiskeet sekä työkappaleen kuumuus voi aiheuttaa palovaaran. 
Huolehdi paloturvallisuudesta, ja pidä asianmukainen sammutuskalusto saatavilla. 
Wameta TIG 2000 AC/DC on sähkölaite. Liiallinen kosteus, johdinten kuluminen tai 
koneen mekaaninen vaurio voi aiheuttaa sähköiskun vaaran. Älä käytä konetta 
märissä olosuhteissa, huolehdi siitä, että koneen sähköjohtimien eristeet ovat 
kunnossa, ja ettei koneessa ole rakenteellisia vaurioita, kolhuja ym. Irrota kone 
sähköverkosta, kun et käytä konetta. Salama tai muu jännitepiikki 
sähköjärjestelmässä voi vaurioittaa konetta.  
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Tämä laite on valmistettu normin CISPR11 mukaisesti käytettäväksi ammattimaisissa 
olosuhteissa. Elektromagneettisten häiriöiden estymistä muissa olosuhteissa ei voidä 
täysin taata. Varmista, ettei laitteen sisään ja ohjauskontakteihin pääse metallipölyä. 
 
 
7. Koneen käyttäminen                                                                                                         
 
Liitä koneen hitsauspoltin tai puikkohitsauskaapeli ja maajohto tukevasti paikalleen. 
TIG hitsauksessa maajohto kiinnitetään (+) liitäntään ja hitsauspoltin( -) liitäntään. 
Puikkohitsauksessa katso puikkopakkauksen tai puikonvalmistajan ohjeita. Liitä myös 
suojakaasuletku paikalleen. Yleisin suojakaasu TIG-hitsauksessa kaikilla hitsattavilla 
metalleilla on ARGON. Liitä laitteen pistotulppa sähköverkkoon. 
 

Kaynnistä kone painamalla kytkintä  
 

Jos liitäntäjännite on yli 265V, kone menee suojaustilaan ja näytössä näkyy  
Tällöin kone verkkopistoke pitää irrottaa pistorasiasta ja kytkeä kone pistorasiaan, 
jossa on oikea jännite. 
 
Huom! Koneen tuuletin toimii puikkohitsauksessa aina kun virta on kytketty. TIG-
hitsauksessa vain silloin kun kone tarvitsee jäähdytystä.
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7.1 Puikkohitsaus 
 
Wameta TIG 2000 AC/DC on tarkoitettu TIG-hitsaukseen hf-sytytyksellä ja 
puikkohitsaukseen. Käyttö muuhun tarkoitukseen ehdottomasti kielletty. Aseta 
koneen puikkohitsaus-ja maattokaapelit  paikoilleen. Kiinnitä maattokaapelin puristin 
huolellisesti työkappaleeseen. Poista mahdolliset epäpuhtaudet (ruosteet, öljyt, 
maalit) sekä hitsattavasta kohdasta, että maattokaapelin kiinnityskohdasta. Kytke 
pistotulppa sähköverkkoon. Kytke kone päälle virtakytkimestä. Valitse hitsaustapa 
MMA.  
 

 

Valitse oikea virranvoimakkuus etupaneelissa olevasta säätimestä.  
 
 
Oikea virranvoimakkuus (suunnilleen) Oheisessa taulukossa.Varmista virran 
voimakkuus puikon valmistajalta tai hitsausohjeesta. 
 

Puikon halkaisija Hitsausvirta A 

1,6 mm 40-55 

2,0 mm 50-80 

2,5 mm 80-110 

3,2 mm 110-150 

4,0 mm 140-200 

 
Säädettävä HOT START – aloitusvirta. 
Voit lisätä aloitusvirtaa  0-60% säädettyyn virranvoimakkuuteen nähden 
helpottamaan puikon sytytystä. (maksimi 160A) 
 

Paina ja pidä pohjassa painiketta säädä säätimellä .  
Näytössä lukee HI, kun aloitusvirran säätö on maksimissa. 
 
Säädettävä ARC FORCE – valokaaren karheus. 
 
Valokaaren karheuden säätö on kätevä apuväline hitsattaessa erityyppisiä 
materiaaleja erilaisissa hitsausasennoissa. ARC FORCE – järjestelmä antaa 
valokaareen virtapulsseja hitsauksen aikana havaitessaan kaarijännitteen laskua. 
Karheuden säädöllä säädetään kuinka voimakkaita nämä virtapulssit ovat. 
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Paina ja pidä pohjassa painiketta säädä säätimellä  
 
Valokaari sytytetään kevyellä raapaisulla työkappaletta vasten. Huolehdi, että 
maattopuristimella on hyvä kosketus työkappaleeseen, käytä kuivia (seuraa 
puikonvalmistajan kuivausohjeita) ja laadukkaita hitsauspuikkoja, säädä hitsausvirta 
oikein. Näin takaat parhaan hitsaustuloksen. 
 
7.2 TIG-hitsaus 
 
TIG-hitsauksen aloitustavan valinta. 
 
TIG-LIFT  - nostosytytys 
 

Valitse nostosytytys painikkeella  
 

 
 

1. kosketa työkappaletta elektrodin kärjellä.  
2.  paina Polttimen kytkintä ja pidä pohjassa.  
3. irrota elektrodi työkappaleesta. Valokaari syttyy. 

 
Nostosytytys on käyttökelpoinen valokaaren sytytysmenetelmä hitsauskohteissa, 
joissa on herkkiä elektronisia laitteita, joille HF-sytytys saattaa olla haitaksi. 
 
TIG-HF – korkeataajuussytytys ilman kosketusta työkappaleeseen. 
 
2T – valinnan ollessa päällä 
 
Aseta TIG-elektrodin kärki noin 4-5mm etäisyydelle työkappaleesta. Paina polttimen 
kytkintä ja pidä se pohjassa. Kone antaa hitsauskohtaan esikaasusuojauksen, 
sytyttää valokaaren, virta nousee halutulla nopeudella säädettyyn arvoon ja hitsaus 
voi alkaa.  
Kun vapautat polttimen kytkimen, virta laskee säädetyllä nopeudella loppuvirtatasolle, 
valokaari sammuu ja kone antaa jälkikaasua säädetyn ajan. 
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4T –valinnan ollessa päällä 
 
Aseta TIG-elektrodin kärki noin 4-5mm etäisyydelle työkappaleesta. Paina polttimen 
kytkintä ja pidä se pohjassa. Kone antaa hitsauskohtaan esikaasusuojauksen, 
sytyttää valokaaren. Kone antaa matalaa virtaa, jotta valokaaren kohdistus 
hitsauksen aloitusvaiheessa olisi helppoa. Kun vapautat polttimen kytkimen, virta 
nousee säädetylle tasolle, hitsaus jatkuu. Lopettaaksesi hitsauksen paina polttimen 
kytkintä ja pidä se pohjassa. Hitsausvirran taso laskee säädetyllä nopeudella. Kun 
vapautat kytkimen, valokaari sammuu ja kone antaa säädetyn ajan jälkikaasua. 
 

  
 
 
4TLOG-valinnan ollessa päällä. 
 
Tämä toimintatila on muutoin samanlainen kuin 4T-toimintatila, mutta siinä on lisäksi 
seuraava toiminto:  
Kun polttimen kytkintä painetaan lyhyesti hitsauksen aikana, kone vaihtaa toiselle 
esivalitulle hitsausvirran tasolle. Toinen hitsausvirran taso voidaan säätää välille 20-
70% varsinaisen hitsausvirran tasosta. Näin voidaan ”jäähdyttää” valokaarta 
hitsauksen aikana ja hitsisulan hallinta helpottuu. Kun polttimen kytkintä painetaan 
lyhyesti toisen kerran, hitsausvirta siirtyy ylempään, varsinaisen säädetyn 
hitsausvirran tasolle. 
 

 
 
Pulse-pulssihitsaus 
 
Huom! ei käytössä 4TLOG-toiminnon ollessa päällä. 
 
Pulssihitsaustoiminnon ollessa päällä kone nostaa ja laskee hitsausvirtaa hitsauksen 
aikana säädetyllä nopeudella säädetyn määrän. Tämä helpottaa erityisesti 
asentohitsausta, sillä lämmöntuonnin sääteleminen on pulssihitsausta käyttäen 
helpompaa. 
Pulssivirran ylätaso on valittu hitsausvirta. 
Pulssivirran alataso voidaan säätää tasolle 20-70% valitusta hitsausvirrasta. 
 
Pulssin taajuus voidaan säätää seuraavasti: 
TIG DC – 0,2-20Hz 
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TIG AC – 0,2-2Hz 
Pulssin ylätason ja alatason kesto on sama. 
 
Easy pulse – helppokäyttötoiminto pulssihitsauksessa 
 
Easy pulse –toiminnon ollessa päällä käyttäjä valitsee keskimääräisen virran. Kone 
säätää pulssivirran eron ja taajuuden automaattisesti. 
 
Spot – pistehitsaustoiminto 
 
Pistehitsaustoiminnon avulla kappaleita on helppo silloittaa säätämällä kone 
antamaan tietyn ajan virtaa pistehitsauksen suorittamiseen. 
 
 
Hitsausarvojen säätö 
 
Pre-gas  -  esikaasu 
 
Esikaasun tarkoituksena on varmistaa suojakaasun suojaava läsnäolo 
hitsaustapahtumassa ennen valokaaren sytytystä. Minimi esikaasuaika on 0,15 
sekuntia/ polttimen pituuden metri. 

Esikaasun säätö: paina painiketta  kierrä samalla säädinta säätääksesi 
esikaasuajan. Säätöalue on 0-2 sekuntia. 
 
 
Up slope – virran nousuramppi. 
 
Aika, jonka aikana hitsausvirta nousee sytytyksen jälkeen minimivirrasta säädettyyn 
hitsausvirran arvoon. 
 

Nousurampin säätö: paina painiketta kierrä samalla säädintä  
säätääksesi nousurampin keston. 
 

Hitsausvirran säätö tapahtuu säätimestä Valittavan hitsausvirran arvo riippuu 
sekä hitsattavasta materiaalista, että hitsaajan mieltymyksistä, mutta nyrkkisääntönä 
voidaan pitää seuraavaa: 
 
DCTIG- hitsauksessa 30A/materiaalin paksuuden millimetri 
ACTIG- hitsauksessa 40A/materiaalin paksuuden millimetri 
 
Huom! nämä ovat summittaisia arvoja, katso tarkemmat ohjeet hitsausnormeista ja 
hitsausohjeesta (WPS) 
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Pulssin taajuuden sääto 
 
Pulssin taajuus tarkoittaa sitä, kuinka monta pulssivirran alatasoa ja 
ylätasoa(varsinainen hitsausvirran taso) esiintyy yhdessä sekunnissa. 
 

Säädä pulssin taajuus painamalla painiketta ja kiertämällä säätimestä  
 
Pulssin taajuus voidaan säätää seuraavasti: 
TIG DC – 0,2-20Hz 
TIG AC – 0,2-2Hz 
 
 
Vaihtovirran taajuuden säätö TIG AC –hitsauksessa 
 
Vaihtovirta-TIG (TIG AC) –hitsausta käytetään alumiinin ja sen seosten hitsauksessa. 
Alumiinin pinnassa oleva oksidikalvo rikkoontuu positiivisen puoliaallon aikana ja 
mahdollistaa alumiinin hitsauksen. Negatiivisen puoliaallon aikana polttimen elektrodi 
jäähtyy, valokaari tunkeutuu työkappaleeseen ja hitsaantuminen voi tapahtua. 
 
Vaihtovirran taajuus TIG AC –hitsauksessa voidaan säätää välillä 20-200Hz 
Mitä suurempi on vaihtovirran taajuus sitä kapeampi valokaari on. Pienillä taajuuksilla 
valokaaari on puolestaan leveämpi. 
 

Taajuus säädetään painamalla painiketta ja kiertämällä säätimestä  
 
pienemmillä taajuuksilla kappaleet silloittuvat toisiinsa helpommin, suurilla 
taajuuksilla voidaan kasvattaa hitsausnopeutta. 
 
Vaihtovirran tasapainon säätö: 
 
Vaihtovirran positiivisen ja negatiivisen puoliaallon voimakkuuden suhdetta voidaan 
säätää välillä 20%-60% 
 

Säätö tapahtuu säätimellä  
 

 
20% suurin tunkeuma   50%     60% paras puhdistus 
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Pulssihitsauksen alemman virtatason säätö (prosenttia varsinaisesta hitsausvirrasta) 
Alempi virtataso voidaan säätää pulssi TIG-hitsauksessa välillä 20-70% varsinaisesta 
hitsausvirrasta. 

Paina painikkeesta ja säädä pulssin alempi virta säätimellä  
 
Down slope – virran laskurampin säätö 

Virran laskunopeus hitsausta lopetettaessa voidaan säätää säätimestä  
 
Säätöalue on välillä 0-10sekuntia. Laskuramppi helpottaa hitsauksen lopettamista ja 
hitsin loppuun jäävän kraaterin täyttöä. 
 
Post gas – jälkikaasuajan säätö 
 
Jälkikaasuajan säädöllä määritetään, kuinka kauan suojakaasua tulee polttimesta 
sen jälkeen, kun valokaari on sammunut. Jälkikaasu on tärkeää, sillä se suojelee 
sulassa tilassa olevaa hitsiä ilman hapen haitallisilta vaikutuksilta.  
 

Jälkikaasuaika säädetään painamalla painiketta ja kiertämällä säädintä . 
 
Seuraavassa ohjeellisia jälkikaasuajan arvoja riippuen siitä, kuinka suurta 
hitsausvirtaa käytetään. 
 
25A – 4s. 
50A – 8s. 
75A – 9s. 
100A – 10s. 
125A – 11s. 
150A – 13s. 
 
Käytettävissä olevat toiminnot hitsaustavasta riippuen. 
 
Seuraavassa taulukossa on esitetty, mitkä toiminnot ovat käytössä milläkin 
hitsaustavalla. 
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*AC EASY-toiminnolla nousuramppi ja taajuus eivät ole säädettävissä. Kone säätää 
nämä arvot automaattisesti. 
 
Koneessa on 5 muistipaikkaa TIG-hitsausparametrien tallentamista ja myöhempää 
palauttamista ja käyttöä varten. Tämän lisäksi kone tallentaa viimeisimmät käytetyt 
hitsausarvot ja palauttaa ne kun kone käynnistetään. 
Omien säätöjen tallentaminen koneen muistiin ja palauttaminen muistista. 
 

 
 
Tallentaminen: 

paina painiketta  yli 1 sekunnin ajan. Näyttöön ilmestyy sana ”IN”.toiminto 
voidaan peruuttaa niin kauan kuin ”IN” näkyy näytöllä vapauttamalla painike. Yli 
sekunnin painamisen jälkeen (pidä painike edelleen pohjassa) näytössä näkyy 

ohjelman numero. Valitse säätimellä sen ohjelman numero, jolle haluat tallettaa 

nykyiset hitsausarvot. Hitsausarvot tallentuvat, kun vapautat painikkeen . 
 
 
 
 
 
 
 
 

 SYTYTYS Tahti TIG-hitsausprosessi 
HF NOSTO 2T 4T 4T 

Log 
esi 

 
     

tasa-
paino  

jälki 

 

TIG DC/AC 
normaali 

X X X X X X X 
* 

X 
I 

X 
vain 
4TLog 
 

 X 
vain AC 

X 
vain AC 

X X 

TIG DC/AC 
pulssi 

X X X X  X X 
* 

X 
I 

X 
 

X X 
vain AC 

X 
vain AC 

X X 

TIG DC/AC 
Easy pulse 

X X X X  X X 
* 

X 
keski-
virta 

  X 
vain AC 

X 
vain AC 

X X 

Pistehitsaus 
(SPOT) 

X  X   X  X      X 
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Ohjelman hakeminen muistista: 

paina painiketta  yli 1 sekunnin ajan. Näyttöön ilmestyy sana ”OUT”.toiminto 
voidaan peruuttaa niin kauan kuin ”OUT” näkyy näytöllä vapauttamalla painike. Yli 
sekunnin painamisen jälkeen (pidä painike edelleen pohjassa) näytössä näkyy 

ohjelman numero. Valitse säätimellä sen ohjelman numero, jonka hitsausarvot 
haluat käyttöön. Hitsausarvot latautuvat muistista käyttöön, kun vapautat painikkeen 

. 
 
 
Tehdasasetusten palauttaminen 
 

 
 

Paina painiketta kolmen sekunnin ajan. 
Tekemäsi ohjelmat pyyhkiytyvät muistista ja korvautuvat tehtaalla asetettuihin 
arvoihin. 
 
7.3. Kaukosäätimien käyttö 
 
Wameta TIG 2000 AC/DC:n eräät mallit on varustettu kaukosäätöpistokkeella. 
Koneeseen on saatavissa 2 erilaista kaukosäädintä: kädessä pidettävää sekä 
jalkapoljinmallia. 
 
Kaukosäädin kytketään seuraavasti: 

-käynnistä kone virtapainikkeesta   
 
-aseta kaukosäätimen liitin paikoilleen koneen etupaneelissa olevaan 7-napaiseen 
liittimeen. Koneen etupaneelin näytössä näkyy teksti ”no” (ei kaukosäädintä). 
 

Kierrä säädintä . näyttöön tulee ”RC” Jos käytössäsi on käsikäyttöinen 
kaukosäädin, jätä ”RC” näyttöön kahdeksi sekunniksi. Tämän jälkeen kone asettuu 
takaisin perustilaan, ja on valmis toimimaan käsikäyttöisellä kaukosäätimellä. 
 
Jos käytössäsi on jalkapoljinkaukosäädin, toimi kuten edellä, mutta kierrä 

säädintä  yksi askel eteenpäin (no=>RC=>PEd), odota kaksi sekuntia, kuten 
edellä. Kone asettuu takaisin perustilaan ja on valmis toimimaan 
jalkapoljinkaukosäätimellä. 
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Käsikäyttöisellä kaukosäätimellä  voi säätää hitsausvirtaa minimiasetuksesta (DC 5A 

/ AC 10A / MMA 10A) käyttäjän säätimellä määrittämään maksimiarvoon 
saakka. Koneen näytössä näkyy edellä mainitulla säätimellä säädetty maksimiarvo. 
 
TIG-valokaaren sytytys tapahtuu polttimen liipaisimesta. Koneen kaikki toiminnot ovat 
käytössä käsikäyttöistä kaukosäädintä käytettäessä. 
 
Jalkapoljinkaukosäätimellä voi säätää hitsausvirtaa minimiasetuksesta (DC 5A / AC 

10A )käyttäjän säätimellä määrittämään maksimiarvoon saakka. 
Jalkapoljinkaukosäädin ei sovellu puikkohitsaukseen. Koneen näytössä näkyy edellä 
mainitulla säätimellä säädetty maksimiarvo. (esim. jos olet säätänyt hitsausvirran 
arvoon 100A, voit kaukosäätimellä säätää virran voimakkuutta DC 5-100A, AC 10-
100A) 
 
TIG-valokaaren sytytys voidaan suorittaa jalkapolkimella tai polttimen liipaisimesta. 
Jalkapoljinta käytettäessä 4T ja 4T Log-toiminto ovat poissa käytöstä. Myöskään 
nousuramppi ja laskuramppi (up-slope/ down slope) eivät ole käytössä; käyttäjä 
määrittää itse virran nousu- ja laskunopeuden jalkapoljinkaukosäätimellä. 
 
Pistehitsaustoiminnossa (SPOT) jalkapoljinkaukosäädin toimii vain valokaaren 
sytytyksen ohjaajana, tässä toiminnossa se ei vaikuta hitsausvirran suuruuteen. 
 
Huomioitavaa! Kaukosäätimen tyypin määritys on tehtävä joka kerta kun koneen virta 
kytketään päälle tai kaukosäädin irroitetaan ja kytketään paikalleen (no=> RC tai PEd 
 
 
8. Ylikuormitussuoja                                                                                                           
 
Wameta TIG 2000 AC/DC on varustettu ylikuormitussuojalla. Jos kone ylikuormittuu, 
(lämpenee liikaa),järjestelmä katkaisee hitsausvirran automaattisesti samalla syttyy 
päävirtapainikkeen viereen ylilämpenemisen merkkivalo). Kone jatkaa jäähdyttyään 
tarpeeksi taas toimintaansa. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Käyttöohje        Wameta TIG 2000 AC/DC 

©Wallius Hitsauskoneet Oy 

 
 
 
9. Tekniset tiedot                                                                                                                  
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Alla olevassa taulukossa on ilmoitettu ED-normin mukaiset paloaikasuhteet Wameta 
TIG 2000 AC/DC DC-koneelle. Arvot on mitattu 40´C lämpötilassa jatkuvalla 
vastuskuormalla 10 minuutin testisykleissä. 
 
TIG-hitsaus 
60% 95A 
13% 200A 
 
Puikkohitsaus 
60% 95A 
21% 160A 
 
 
 

Hitsausvirta -alue A  
TIG  10-180A 
Puikkohitsaus  10-160A 
Sulake A 16 A Hidas 
Liitäntäjännite V 230V 50-60Hz 
Virrankulutus A  
TIG   I1 max 24A 
 I1 eff 14A 
Puikkohitsaus I1 max 32,8A 
 I1 eff 18A 
Maksimi kaarijännite  V  
TIG V 17,2 
Puikkohitsaus V 26,4 
Tyhjäkäyntijännite V 85 
Hitsauspuikon halkaisija mm 1,6-4,0 
Paino kg 11 
Mitat pituus x leveys x 
korkeus 

mm 360 x 190 x 325 

Suojausluokka  IP21 
Aggregaattivaatimus  4kW (5 kVA) 



Käyttöohje        Wameta TIG 2000 AC/DC 

©Wallius Hitsauskoneet Oy 

 
 
 
10. Hitsausvirran, elektrodin, suuttimen ja kaasunv irtauksen valinta ja 
elektrodin teroitus . (TIG-hitsaus)  
 
Värikoodi Seostus Virtalaji Perusaine 
Punainen Torium 2% Tasavirta Rautametallit 
Vihreä Puhdas wolfram Vaihtovirta Alumiinit 
Valkoinen  Zirkonium 0,8% Tasa- ja vaihtovirta  
Harmaa Cerium 2% Tasa- ja vaihtovirta  
Musta Lantaani 1% Tasa- ja vaihtovirta  
Kulta Lantaani 1,5% Tasa- ja vaihtovirta  
Sininen Lantaani 2% Tasa- ja vaihtovirta  
 
 
DC-TIG -hitsaus 

 
 
AC-TIG –hitsaus 

 
 
Tasapainon säätö AC-TIG –hitsauksessa (säädin 2) 

 
 
20% suurin tunkeuma   50%   60% paras puhdistus (oksidin 
poisto) 
 
Taajuuden säätö AC-TIG-hitsauksessa 
 
 
 
 
Hyvän hitsaustuloksen saavuttamiseksi elektrodi tulee teroittaa seuraavasti 
 

 Pienillä virroilla L= 3Xd 
         Suurilla virroilla L=d 
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11. Ongelmat-syyt-ratkaisut (TIG-hitsaus)                                                                          
 
 
 
Ongelmat Syyt Ratkaisu 
Kone ei anna 
hitsausvirtaa, ja 
ylilämpenemisen 
merkkivalo palaa. 

Ylilämpösuoja on 
toiminnassa. 

odota noin 2 minuuttia, 
koneen jäähdytystuuletin 
jäähdyttää koneen ja 
ylilämpenemisen 
merkkivalo sammuu. 

Hitsausvirtaa ei tule. 
Ylilämpenemisen 
merkkivalo ei pala 

maakaapelin tai 
hitsauskaapelin kosketus 
on huono. 

tarkasta kaapeleiden 
liitokset 

   
epävakaa valokaari elektrodi on likainen tai 

kaasua tulee liian vähän 
teroita elektrodi ja tarkasta 
kaasun virtaus ja puhdista 
epäpuhtaudet 
kaasusuuttimesta. 

elektrodi hapettuu ja palaa 
hitsauksen lopussa 

liian vetoinen 
hitsauspaikka tai liian 
vähäinen jälkikaasuaika 

valitse vedoton 
hitsauspaikka ja lisää 
jälkikaasuaikaa 

elektrodi sulaa väärä napaisuus tarkasta, maakaapeli on 
+liittimessä 

 
 
12. Aggregaattikäyttö                                                                                                             
 
Hitsausinvertterien käyttäminen aggregaattivirtalähteellä saattaa vaurioittaa sekä 
aggregaattia että hitsausinverrteriä. Käytettävän aggregaatin tulee olla riittävän 
tehokas, ja varustettu elektronisella jännitteensäädöllä. Suosittelemme vähintään 10 
kVA (eli noin 7,5 kW)  tehoista aggregaattia, jossa on elektroninen jännitteensäätö. 
Arvot ovat likimääräisiä ja suosittelemme mieluummin suuremman aggregaatin 
käyttöä. Aggregaattikäytössä emme suosittele läpimitaltaan  2,5 mm suurempia 
puikkoja. Wameta TIG 2000 AC/DC on suojattu +-15% jännitteenvaihteluja vastaan. 
Mikäli verkkojännite ylittää 265V, kone sulkee itsensä automaattisesti, ja koneen 
näyttöpaneelissa on kome viivaa ---. Tällöin koneen verkkopistoke pitää irrottaa 
verkosta/virtalähteestä, ja kytkeä verkkoon, jossa on oikea jännite. 
Aggregaatin/generaattorin vaihtovirran taajuuden rajut muutokset tai erittäin raju 
jännitepiikki saattavat vaurioittaa konetta suojajärjestelmästä huolimatta. 
 
 
 
 
 
13. Huolto                                                                                                                               
 
Käyttöhäiriöiden välttämiseksi pidä kone puhtaana ja kuivana, huolehdi että 
verkkoliitäntäkaapeli ja hitsauskaapelit ovat ehjiä. Koneen sisäiset huollot ja 
korjaukset saa suorittaa vain pätevä henkilö. Takuuhuoltoja saa suorittaa vain 
valtuutettu Wallius-huoltoliike. Listauksen huoltoliikkeistämme löydät internetistä 
osoitteesta www.wallius.com tai soita (02) 728 000. 
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14. Takuuehdot                                                                                                                       
 
Wallius Hitsauskoneet Oy antaa valmistamilleen ja edustamilleen tuotteille takuun, 
joka käsittää vahingot, jotka aiheutuvat raaka-aine tai valmistusvirheestä itse 
tuotteelle. Takuu ei korvaa välillisiä vahinkoja. 
Wameta 2000 TIG AC/DC koneen takuu on 1 vuosi 
Takuun puitteissa annetaan vioittuneen osan tilalle uusi, tai milloin se käy päinsä, 
vioittunut osa korjataan veloituksetta. Takuuaika on ilmoitettu takuutodistuksen 
etusivulla. Takakuuaika edellyttää että konetta käytetään yksivuorotyössä. 
Takuu ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat sopimattomasta tai varomattomasta 
käytöstä, ylikuormituksesta, huolimattomasta hoidosta tai luonnollisesta kulumisesta. 
Takuukorjauksesta mahdollisesti aiheutuvat ylityö-, matka- ja rahtikulut eivät kuulu 
takuun puitteissa korvattaviin. 
Takuukorjaukset on suoritettava Wallius Hitsauskoneet Oy:n tehtaalla Muurlassa. 
Takuukorjausta pyydettäessä on esitettävä koneen takuutodistus. 
 
 

 
 
 
Valmistettu normin EN 60974-1 ja EN 50199 mukaisesti EU:n alueella.  
Tuote on CE-merkitty vuonna 2008. 
 
Wallius Hitsauskoneet Oy 
Muurlantie 510 
25130 MUURLA 
(02) 728 000 
www.wallius.com 
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